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Deutsche Akkreditierungsstelle

Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-15061-01-00
nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018

Gliltig ab: 11.10.2024
Ausstellungsdatum: 11.10.2024

Inhaber der Akkreditierungsurkunde:

Isserstedt Priifmaschinen GmbH & Co. KG
Am Panneschopp 20, 41334 Nettetal

mit dem Standort

Isserstedt Priifmaschinen GmbH & Co. KG
Am Panneschopp 20, 41334 Nettetal

Das Kalibrierlaboratorium erfiillt die Anforderungen gemaf DIN ENISO/IEC 17025:2018, um die in
dieser Anlage aufgefiihrten Konformitatsbewertungstatigkeiten durchzufiihren. Das
Kalibrierlaboratorium erfiillt gegebenenfalls zusatzliche gesetzliche und normative Anforderungen,
einschlieBlich solcher in relevanten sektoralen Programmen, sofern diese nachfolgend ausdriicklich
bestatigt werden.

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer fir
Kalibrierlaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Ubereinstimmung mit den
Prinzipien der DIN EN ISO 9001.

Diese Urkundenanlage gilt nur zusammen mit der schriftlich erteilten Urkunde und gibt den Stand zum Zeitpunkt des
Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils aktuelle Stand der giiltigen und (berwachten Akkreditierung ist der Datenbank
akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle zu entnehmen (www.dakks. de)

Verwendete Abkiirzungen: siehe letzte Seite Seite 1 von 8



( DAKKS

Deutsche
Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-15061-01-00 Akkreditierungsstelle

Kalibrierung in den Bereichen:

Mechanische MessgroRen
— Harte
Werkstoffpriifmaschinen (WPM)
Harte (WPM)?
Kraft (WPM)?
— Linge (WPM)?
Mechanische Arbeit (WPM)?

|

3 nur Vor-Ort-Kalibrierungen

Fir die mit * gekennzeichneten MessgroRen/Kalibriergegenstande ist, ohne dass es einer vorherigen
Information und Zustimmung der DAKkS bedarf, die Anwendung der hier aufgefiihrten
Normen/Kalibrierrichtlinien mit unterschiedlichen Ausgabestinden gestattet. Das
Kalibrierlaboratorium verfiigt tiber eine aktuelle Liste aller Normen/Kalibrierrichtlinien im flexiblen
Akkreditierungsbereich.

Gliltig ab: 11.10.2024
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Permanentes Laboratorium
Kalibrier- und Messmoglichkeiten (CMC)
MessgroRie / Messbereich / Messspanne | Messbedingungen Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand / Verfahren Messunsicherheit
Harte* 20 HRA bis 88 HRA | DIN EN ISO 6508-3: 0,4 HRA
Hartevergleichsplatten 20 HRB bis 100 HRB 2015 0,7 HRB
Rockwell-Verfahren 20HRC bis 20 HRC ASTM E 18:2019 0.4 HRC
40 HRD bis 77 HRD 0,5 HRD
70 HRE bis 100 HRE 0,7 HRE
60 HRF  bis 100 HRF 0,7 HRF
30 HRG bis 94 HRG 0,7 HRG
80 HRH bis 100 HRH 0,7 HRH
40 HRK  bis 100 HRK 0,7 HRK
70 HR15N bis 94 HR15N 0,5HR15N
42 HR30N bis 86 HR30N 0,5HR30N
20 HR45N  bis 77 HR45N 0,5 HR45N
65 HR15T bis 93 HR15T 0,8 HR15T
29 HR30T bis 82 HR30T 0,8 HR30T
10 HR45T  bis 72 HR4S5T 0,8 HR45T
Hirtevergleichsplatten | 30 HV 0,01 bis 300HV 0,01 | DINEN ISO 6507-3: 12 %
Vickers-Verfahren 30 HV 0,025 bis 720 HV 0,025 2018 10 %
30HV00s bis  900HV 0,05 | “RTME AR 8 %
30HVO,1 bis 1800HVO,1 5%
30HVO0,2 his 3000HVO,2 3%
30HVO0,3 bis 3000HVO,3 3%
30HVO0,5 bis  3000HVO,5 3%
30HV 1 bis 3000 HV 1 1,5%
30 HV 2 bis 3000 HV 2 1,5 %
30HV 3 bis 3000 HV 3 1,5%
30HV 5 bis 3000 HV 5 1,0 %
30HV 10 bis 3000 HV 10 1,0 %
30HV 20 bis 3000 HV 20 1,0 %
30HV 30 bis 3000 HV 30 1,0 %
50 HV 50 bis 3000 HV 50 1,0%
100 HV 100 bis 3000 HV 100 1,0 %
Giiltig ab: 11.10.2024
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MessgroRRe / Messbereich / Messspanne | Messbedingungen Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand / Verfahren Messunsicherheit
Hirte* 50 HK 0,01 bis 1000 HK 0,01 | DIN EN ISO 4545-3: 12%
Hartevergleichsplatten [50HK 0,025 bis 1000HK0,025| EZZ: —_ 10 %
Knoop-Verfahren 50 HK 0,05 bis 2500 HK0,05|  ASTM E92:2017 5,0 %
50HK 0,1 bis 2500 HK 0,1 3,0%
50HK 0,2 bis 2500 HK 0,2 3,0%
50 HK 0,3 bis 2500 HK 0,3 3,0%
50HK 0,5 bis 2500 HK 0,5 3,0%
50HK1 bis 2500 HK 1 1,5%
50 HK 2 bis 2500 HK2 1,5%
Giiltig ab: 11.10.2024
Ausstellungsdatum: 11.10.2024 Seite 4 von 8
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MessgroRe / Messbereich / Messspanne | Messbedingungen Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand / Verfahren Messunsicherheit
Hirte* 16 HBW bis 80 HBW | DIN EN ISO 6506-3:
v - 1/5 1/5 2015
Ha.rteverg eichsplatten ASTM E 10: 2018
Brinell-Verfahren 32HBW bis 217HBW 1,5 %, jedoch nicht
1/10 1/10 kleiner als 2,0 HBW
96 HBW . 650 HBW
1/30 1/30
8 HBW bis 54 HBW
2,5/15,625 2,5/15,625
16 HBW bis 109 HBW
2,5/31,25 2,5/31,25
32 HBW bis 217 HBW
2,5/62,5 2,5/62,5
96 HBW bis 650 HBW 1,0 %, jedoch nicht
2,5/187,5 2,5/187,5 kleiner als 1,5 HBW
16 HBW bis 109 HBW
5/125 5/125
32 HBW bis 217 HBW
5/250 5/250
96 HBW bis 650 HBW
5/750 5/750
16 HBW Bis 109 HBW
10/500 10/500
32 HBW b 217 HBW 1,0 %; jedoch nicht
10/1000 10/1000 kleiner als 1,0 HBW
95 HBW bis 650 HBW
10/3000 10/3000
Giiltig ab: 11.10.2024
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Kalibrier- und Messmoéglichkeiten (CMC)

MessgroRe / Messbereich / Messspanne Messbedingungen Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand / Verfahren Messunsicherheit
Harte (WPM) 8 HB  bis 650HB DIN EN ISO 6506-2: Indirekte
Harteprifmaschinen 2019 Kalibrierung mit
Brinell-Verfahren* ASTM E 10: 2018 2% HB Hértevergleichs-
platten
Harteprifmaschinen 30 HV bis 1500 HV DIN EN ISO 6507-2: 1 % HV, jedoch nicht Ucrm =
Vickers-Verfahren* (Harteskalen HV5 bis HV100) 2018 kleinerals 1,5-Ucm | Kalibrierunsicher-
30HV bis 1000 HV ASTM E 384: 2017 | 1,5 % HV, jedoch nicht | heit der
(Harteskalen HV0,01 bis HV3) ASTM E92:2017 kleinerals 1,5:Ucrm | Hértevergleichs-
Harteprifmaschinen 30 HK  bis 1500 HK DIN EN ISO 4545-2: platte

Knoop-Verfahren*

(Harteskalen HK 0,01 bis HK 2)

2018
ASTM E 384: 2017
ASTM E92:2017

2 % HK, jedoch
nicht kleiner als
1,5:Ucrm

Harteprifmaschinen Hausverfahren
Rockwell-Verfahren J0HR 90 HR Isserstedt HR . 1HR %,5/62,;,
2.5/62,5 bis 25/625 2,5/62,5 jedoch nicht kleiner
Ausgabestand 02.24 als 1,5:-Ucrm
Rev.0
Harteprufmaschinen 20 HRA  bis 88 HRA DIN EN ISO 6508-2: 0,6 HRA
Rockwell-Verfahren* 20 HRB  bis 100 HRB 2015 0,8 HRB
20 HRC bis 70 HRC ASTM E 18: 2019 0,6 HRC
40 HRD  bis 77 HRD 0,8 HRD
70 HRE bis 100 HRE 0,8 HRE
60 HRF bis 100 HRF 0,8 HRF
30 HRG bis 94 HRG 0,8 HRG
80 HRH bis 100 HRH 0,8 HRH
40 HRK  bis 100 HRK 0,8 HRK
70 HR15N bis 94 HR15N 1,0 HR15N
42 HR30N bis 86 HR30ON 1,0 HR30N
20 HR45N  bis 77 HR45N 1,0 HR45N
67 HR15T bis 93 HR15T 1,5HR15T
29 HR30T bis 82 HR30T 1,5HR30T
10 HR45T bis 72 HR45T 1,5 HR45T
80 HR15Y bis 100 HR15Y 2HR15Y
Giiltig ab: 11.10.2024
Ausstellungsdatum: 11.10.2024 Seite 6 von 8



Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-15061-01-00

Vor-Ort-Kalibrierung

(

DAKKS

Deutsche

Akkreditierungsstelle

Kalibrier- und Messmoglichkeiten (CMC)

MessgroRe / Messbereich / Messspanne Messbedingungen Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand / Verfahren Messunsicherheit
Kraft (WPM) . DIN EN 1SO 6506-2: Direkte Kalibrierung
Kraftmesseinrichtung* GEN bis S0N 2019 Qa2 % mit
von DIN EN ISO 6507-2: Kraftaufnehmern
Harteprifmaschinen 2018
DIN EN ISO 6508-2:
2015
DIN EN ISO 4545-2:
2018
ASTM E 10: 2018
ASTM E 18: 2019
ASTM E 92:2017
ASTM E 384: 2017
Kraftmesseinrichtung . Hausverfahren Direkte Kalibrierung
von GEN bE RO Isserstedt HR L mit
Harteprifmaschinen 2,5/62,5 Kraftaufnehmern.
Ausgabestand 02.24
Rev.0
Lénge (WPM) 0,00 mm  bis gy | D NSO B0 I e 09 sdoeh pigip | DA S PLLEs
Langendnderungs- 2019 Kleler als 6,6 g Objektmikrometer
messeinrichtungen von DIN EN 1SO 6507-2: ! im Auflicht (Vickers
Hartepriifmaschinen* 2018 und Brinell) bzw.
DIN EN ISO 4545-2: induktives
2018 Tiefenmesssystem
ASTM E 10: 2018 (Rockwell)
ASTM E 92:2017 / = gemessene
ASTM E 384: 2017 Lange
Langendnderungs- . Hausverfahren ) )

- 0,01 mm bis 6 mm 1,5-103-/, jedoch nicht -
messeinrichtungen von Isserstedt HR Keneralsas mm Messpronzip:
Harteprifmaschinen 2,5/62,5 ! Langenmessung mit

Ausgabestand 02.24 DMS
Rev.0
Langer?ar?derungs- 5 itk bl A0 i DIN E.N I1SO 2. 10%1, jedoch nicht Messprinzip:
messeinrichtungen von 9513:2013 eitierals 2,0 pm Inkrementales
Werkstoffprifmaschin ASTM E 83:2016 ! Langenmesssystem
SR PrUIGETHTEn 0,0Lmm bis 100 mm 1,5 - 103/, jedoch
nach DIN 51220* ’ : / = gemessene
nicht kleiner als 0,5 um | | ..
Ldnge
Mechanische Arbeit . DIN EN ISO 148- Die
(wpm)* 0,54 bis 7501 2:2017 Pendg;f:g(;’_zoty; mm Messunsicherheit
Pendelschlagwerke DI BAZ22E201T Winkel: 0,03° Yl[:gb:rechnet far:
und Fallwerke .
1.5 Ucau Sc.hwmgungs-
! mittelpunkt

2. Potentielle

Energie

3. Abweichung der

angezeigten

Energie;

Ucrm =

Messunsicherheit

der Referenzproben
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Kalibrier- und Messmoglichkeiten (CMC)

MessgroRe / Messbereich / Messspanne Messbedingungen Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand / Verfahren Messunsicherheit
Kraft (WPM) DIN EN I1SO 7500- Mit
Kraftmesseinrichtung 1:2018 Kraftaufnehmern
von 05N bis 600 kN ASTM E 4: 2021 0,12% (Klasse 0,5) in
Werkstoffpriifmaschin Druckkraftrichtung
en nach DIN 51220 * Mit
Kraftaufnehmern
05N bis 1200 kN 0,12 % (Klasse 0,5) in Zug-
und
Druckkraftrichtung
Mit
Belastungskorpern
0,1 N bis 200 N 0,10 % in Zug- und
Druckkraftrichtung

verwendete Abkiirzungen:

ASTM
cMC

Gliltig ab:

11.10.2024

Ausstellungsdatum: 11.10.2024

ASTM American Standard for Testing and Materials
Calibration and measurement capabilities (Kalibrier- und Messmaéglichkeiten)
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